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(xi+ 31 + Lampiran)

PT. Usra Tampi Indonesia adalah perusahaan yaggtaé dalaninjectin molding yaitu
proses pencetakan produk dengan bahan baku bgtipplgang berproduksi berdasarkan stok
produk (nake to stock). Permasalah yang sering muncul pada saat praosdsiqsi berlangsung
persediaan bahan baku yang tidak terkendali d&aréagan operator prduksi. Masalah yang
terjadi dalam proses produksi masalah penjadwadag \anya menjadwalkan permintaan produk
selama 6 bulan sehingga sering menghambat proselsihsi pada saat memasuki permintaan
untuk bulan selanjutnya sehingga sering terjadupgrukan produk jadi digudang penyimpanan
dan kekurangan bahan baku yang dibutuhkan untukitakt produksi. Tujuan dari penelitian
ilmiah ini yaitu mengetahui proses produksi unteki$ produksteering wheel, mengetahui
perencanaan produksi untuk jenis prodsikering wheel. Penelitian dilakukan dengan cara
mengamati proses produksi yang dilakukan diperwsaldan wawancara langsung terhadap pihak
perusahaan.

Proses produksi yang digunakan dalam aktivitasyksichada PT. Usra Tampi Indonesia
mengguanakan aliaran produksi terus menegorgtius). Sistem produksi yang dipakai PT. Usra
Tampi Indonesia produkteering wheel menggunakan sistem produksake to stock. Proses
perencanaan produksi pada PT. Usra Tampi Indoivasilai dengan pembuatan jadwal prooduksi
yang dilakukan oleh staff PPIQProduction Planning Inventory Control) dilanjutkan dengan
penyerahan jadwal produksi kepasivice enginering untuk mempersiapkan mesin yang akan
digunakan dalam aktivitas produksi kemudian dildgn kepada staff operator dan logistik yang
bertugas untuk menyiapkan operator untuk melakugesses produksi dan logistik untuk
menyiapkan bahan baku yang digunakan untuk alkgiyt@duksi kemudian diserahakan kepada
staff gudang produk jadi dan staff QQuality Control) untuk melakukan penyimpanan produk
jadi sampai proses pengiriman dan melakukan priopeksi terhadap produk jadi sesuai standar
perusahaan.
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