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Kata kunci : Proses pembuatan pipa pvc dan caja kessinExtruder

(ix + 54 + Lampiran)

Proses ekstrusi adalah suatu proses penekananiaingterg telah cair,
dimana proses penekanannya menggunakan suatu rniekanatan kemudian
material didorong oleh screw menuju alat pembeberkipa cetakan yang berasal
dari logam (die). Proses ekstrusi menggunakan needgmder screw ganda yang
berputar dalam tempat yang dinamakan barrel. Didaarja praktek penulis
mengamati dan menganalisa proses pembuatan pipgardenetode ekstrusi.
Material yang digunakan untuk pembuatan pipa adabéyvinyl chloride dan zat-
zat aditif. Polyvinyl chloride itu merupakan masdrihermoplastic yang memiliki
sifat tahan air (water resistant), tahan korosirr@®an resistant), tangguh
(toughness), dan cukup keras serta dapat dibuai k#kupun flexible. Pada
analisa data dan pembahasan didapat hasil perhitymgnas barrel dalam mesin
ekstruder; jumlah panas yang diperlukan oleh balaé&m proses ekstrusi (C) =
35776 kcal/H, jumlah panas yang diperlukan olela piglam proses ekstrusi (Cb)
= 26832 kcal/H, berat raw material dari proses pgtdn pipa dalam proses
ekstrusi (Bb) = 695 kg/H, kekasaran permukaan @##%1541; ) = 0,012 mm.



