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Dalam proses pembentukan lembaran plastic menjadi inner liner kulkas
dengan metode vacuum forming, dimana bahan plastic yang digunakan adalah jenis
ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene). Kemudian selanjutnya melakukan proses
pembentukan dengan mesin Thermoforming dimana proses bekerjanya mesin
tersebut menggunakan metode vacuum forming, diantaranya adalah sheet clamp
(menjepit benda material diatas mold ), proses heater (proses pemanasan bahan
material ABS tersebut), peniupan bahan material yang panas (blow), penekanan
bendfa material (plug), proses Pembentujkan (vacuum), pendinginan (cooling)
selanjutnya peniupan Inner liner keluar dari mold (eject blow), hingga masuk ke
proses pemotongan dan pelubangan (sawing dan puncing). Dengan mengetahui
mekanisme pembentukan lembaran plastic menjadi inner liner dengan metode
vacuum forming kiranya dapat menambah pengetahuan dan wawasan tentang

mekanisme proses pembentukan lembaran plastik.
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