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Velg merupakan komponen yang vital bagi keselamatalam berkendara,
sehingga harus cukup kuat menahan beban vertikal lweban samping, gaya
berkendara dan pengereman, serta berbagai gaya yamgumpunya, velg juga
harus seiri ngan mungkin dan harus balance sehindgpat berputar dengan
mulus pada kecepatan tinggi dengan rim yang diragadengan tepat agar dapat
menahan ban dengan kuat.. Jenis material cat yaggndkan dalam pengecatan
velg menggunakan cat khusus standar perusahaarahSsdtu proses yang
digunakan untuk membuat produk dari bahan aluminiadalah proses Die
Casting. Dalam proses pembuatan velg melalui bgizertahapan diantaranya
adalah pemilihan bahan, melting, molding, machinirigading awal, pre
treatment, powder coating, quality control, pendgaoca & clear, dan yang
terakhir adalah packing. Material yang digunakanlata pembuatan velg mobil
adalah almunium tipe AISI7TmgAISI7mg antara lain yaitu, magnesium 0.1 max,
silicon 0.20-0.60, iron 6.5-7.5, magnese 0.5 maskal 0.1 max, zinc 0.1 max,
lead 0.1 max, tin 0.05 max, titanium 0.2 max daarsya adalah alumunium
murni.. Material tersebut dilebur dengan suf40°C +20°C selama 30-40 menit.
Pada proses akhir pembuatan velg mobil ini melevibeapa proses yaitu
loading awal dimana velg dateng dari proses mactgndan akan dilakukan
proses penghaluskan, pretreament untuk meningkatktathan terhadap karat
dil, lalu proses powder coating untuk pewarnaanafadalu pengecetan dan
clear untuk mengecat velg mobil. Dalam satu hadaduksi lebih dari 200 buah
velg siap dipasarkan pada vendor perusahaan.
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