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Karet yaitu suatu produk yang bahan bakunya berasai masterbatch
yang di proses terlebih dahulu pada Heating progesja proses ini obat dan
pewarna akan di campur dan di giling secara bersdnmga tercampur dengan
merata biasanya membutuhkan waktu #5 menit derjgamah bahan karet
berkisar 90 kg untuk satu kali penggilingan dan memalkan campuran obat
dan pewarna dengan masterbacth dalam selanjutngéirfgeprocess yaitu Proses
pemanasan ini dilakukan bersamaan pada saat prpsaggilingan bahan karet
pada mesin mixing. Tujuannya adalah agar bahan bedaet yang masih keras
dan kaku menjadi lebih elastis dan mudah digilimgtsdicampur dengan obat
dan pewarna. Proses pemanasannya terdapat pada dwenproll pada mesin
heating yang suhunya berkisar £120 °C dan selaymtoroses Extruding adalah
proses pembentukan karet menjadi bentuk sebagakuberBR”, tujuannya
adalah agar karet mudah dipress dan dicetak dengame metal sesuai dengan
bentuk Rubber Seal yang akan dibuat. Setalah itjuteke proses Drying yaitu
merupakan proses pengeringan yang dilakukan terpakaret hasil proses
Extruding. Proses ini berlangsung 15 menit hing@ menit tergantung produk
yang ingin di keringkan dan setelah beberap prosew di lalui masuk ke proses
akhir yaitu Bartoshi Process adalah proses yanghdikan untuk mengembalikan
bentuk karet kesemula yang mengakibatkan daril lpgeses extruding akibat
temperature, proses pengerjaan maupun salahnyaigasih bahan pada wadah
yang mengakibatkan bentuk yang tidak sempurna.gBrbartoshi ini dilakukan
hanya untuk bentuk karet “BR”. Proses pengerjaanpmye dilakukan manual
oleh tenaga manusia.
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