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Proses pembuatan helm merk ava tipe gms yaitu proses injection moulding, 

proses grinding, proses spray, proses decal, proses assy dan check quality.bahan 

yang digunakan adalah Material ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene). injection 

moulding adalah injection moulding merupakan proses pembentukan benda kerja 

dari material compound (biji plastik) berbentuk butiran yang ditempatkan 

kedalam suatu hopper dan masuk kedalam silinder injeksi yang kemudian 

didorong melalui nozel dan sprue bushing kedalam rongga (cavity) dari mold 

yang sudah tertutup. Dari hasil penelitian, didapatkan bahwa tekanan injeksi 

maksimum hanya berpengaruh pada temperatur leleh plastik yang rendah. 

Kurangnya tekanan injeksi, dapat mengakibatkan terjadinya short shot dan crack. 

Selain dengan menambahkan tekanan injeksi, cacat dapat dikurangi dengan 

menaikkan temperatur leleh plastik. Pada temperatur leleh yang tinggi, kenaikan 

tekanan injeksi menjadi tidak berarti. Jenis dan luas daerah cacatnya tidak 

berkurang ketika tekanan injeksi dinaikkan. Jenis cacat yang timbul adalah crack 

akibat shear stress yang berlebihan. 
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