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Perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi akan semakin mendorong 

lahirnya inovasi – inovasi baru dalam penyambungan logam. Salah satunya adalah 

proses welding (pengelasan) logam pada proses pembuatan swing arm jenis cub 

tipe KWBF di PT. Astra Honda Motor. Dalam pembuatannya swing arm melalui 

beberapa proses, diantaranya adalah Uniting Pipe R/L, Uniting Gusset, Permanent 

Gusset, Check and Repair, Balancing, Fine Borring, Buffing, Checkman and 

Numbering, dimana proses pengelasannya menggunakan las jenis Metal Inert Gas 

(MIG) atau disebut juga las logam gas mulia. Mesin las yang digunakan adalah 

MIG otomatis dan MIG semi-otomatis. MIG otomatis dilaksanakan secara 

otomatis penuh baik kawat pengisinya maupun alat pembakarnya, alat 

pembakarnya ditempatkan pada suatu dudukan yang berjalan berupa robot, 

sedangkan MIG semi-otomatis kawat pengisinya diumpankan secara otomatis, 

namun alat pembakarnya digerakkan dengan tangan.  
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