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Proses produksi di mulai dari penerimaan bahan bakwpa rubber sinthetis,
natural rubber, oil, filler dan obat so, sehinggamht menghasilkan coumpond
yang berkualitas terbaik. Dalam jenis rubber yangydnakan adalah SBR yang
berfungsi memiliki ketahanan kikis sangat baik ganas yang di timbulkan juga
rendah. sedangkan Ukuran rubber berbentuk seat@eamt) yaitu dengan lebar
150 mm dan tebal 5 mm. Adapun jenis-jenis mesig gagunakan dalam proses
pembuatan solid tire anatara lain mesin building nga berfungsi untuk
membentuk coumpond yang berbentuk lembaran mebgtientuk lingkaran.
Untuk membuat solid tire membutuhkan 3 lembarangyamasing-masing
mempunyai hardness yang berbeda yaitu lembararapertyang dekat dengan
velg hardnessnya 90, lembaran kedua untuk bagiag yangah hardnessnya 70
dan untuk lembaran ketiga hardnessnya 90. untukirMastoclave berfungsi
untuk mematangkan bahan atau material setelah sioéddi bentuk bulat, proses
autoclave di butuhkan 30 menit. Proses terakhir ggemnakan mesin curring
yang berfungsi untuk menjadikan kembang dan di malaesin curring ini
prosesnya membutuhkan waktu kira-kira 3 jam dertgarperatur 160°C.Setelah
semua proses selesai, barang jadi di salurkan kelmen.
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