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Holder Line merupakansalah satu komponen pada Carriage Battery yang
terdapat pada kendaran forklift. Tujuan penulisan ilmiah ini adalah untuk
mengetahui proses produksi Holder Line serta mengetahui mesin yang digunakan
pada tiap proses produksinya, dimana proses yang dilakukan menggunakan mesin
shearing, mesin press,mesin pemotongan (bandsaw), mesin milling, mesin las Gas
Metal Arc Welding (GMAW), gerinda. Proses pembentukkan Holder Line dimulai
dari pembentukan plat holder dan blok holder, pada pembentukan plat holder
dimulai dengan pemotongan plate sheet sesuai dimensi drawing, pada mesin
press dilakukan proses pembentukan dan pembuatan lubang pada plat sheet
sesuai drawing dengan menggunakan metode compound, pada proses bending
dilakukan penekukan pada kedua sisi plat holder sebesar 90°, pada proses
penggerindaan dilakukan penghalusan pada permukaan plat holder, proses
pembentukan blok holder dimulai dengan pemotongan blok holder dengan mesin
bandsaw, pada proses milling yaitu penyayatan blok holder sesuai dimensi yang
ditentukan, pada pemotongan bandsaw yaitu pemotongan blok holder sesuai
dengan dimensi yang ditentukan, pada proses penggerindaan penghalusan bagian
sisi blok holder, proses akhir las gas metal arc welding yaitu penggabungan dari
plat holder dan blok holder menjadi holder line, pada proses pengecekan
dilakukan pada pengambilan holder line satu persatu dan dilanjutkan pengecekan
untuk mengetahui kecacatan pada proses pengelasan, dalam perhitungan
Kecepatan potong (Cutting Speed) pada mesin milling dengan besar diameter
pisau sebesar 100 mm dan putaran spindle sebesar 870 rpm maka mendapatkan
hasil kecepatan potong sebesar 273,18 m/menit.
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