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Styrofoam atau plastik busa masih tergolong keluarga plastik. Styrofoam
lazim digunakan sebagai bahan pelindung dan penahan getaran barang-barang
yang fragile, seperti elektronik. Namun, saat ini bahan tersebut juga banyak
digunakan sebagai bahan pengemas makanan dan minuman. Bahan dasar
Styrofoam adalah polisterin, suatu plastik yang sangat ringan, kaku, tembun
cahaya dan murah tetapi cepat rapuh. Selain itu, bahan dasar plastik yang
dikenal dengan monomer strine yang mengandung racun mudah bermigrasi dan
dikhawatirkan mencemari makanan. Proses awal pembuatan styrofoam adalah
pengembangan bahan baku (polisterin) dengan menggunakan mesin Pre-
Expander dengan suhu 85°C — 120 °C dengan cara seperti pembuatan pop corn
yang di lanjutkan proses penampungan/penyimpanan polystyrene di silo,
selanjutnya proses produksi bahan dengan mesin shape moulding Ada beberapa
tahap cara kerja dari mesin Shape moulding tersebut,yaitu: Proses Preblow,
Proses Filling, Proses Blowback, Cross Steam Core, Cross Steam cavity, Steam
autoclave, Cooling, Demoulding core, Demoulding Cavity, Ejection ,dan proses
akhir adalah packing/pengemasan produk yang sudah jadi.
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