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( xi + 52 + lampiran )

Dalam proses pembuatan ban luar (tire) tipe light truck bias (Its) pada mesin
curing di PT. Bridgestone Tire Indonesia, dimulai dengan penyediaan bahan baku
yang berupa karet (karet alam dan karet sintetis) kemudian dimixing menjadi satu
dengan bahan aditif lainnya yang sesuai dengan fungsinya sehingga
menghasilkan compound.

Compound kemudian dibuat sesuai dengan bagian-bagian tire dan menjadi
beberapa bentuk seperti chafer, tread, plycord, layer, bead dan belt atau
breakers. Kemudian bagian-bagian tersebut dijadikan satu di mesin building dan
menghasilkan greentire (ban mentah). Karena greentire memiliki sifat lebih lunak
dan tidak memiliki bentuk kembang sehingga sifat mekaniknya kurang stabil,dan
untuk itu perlu dilakukan heat treatment yaitu dengan melakukan proses curing/
vulkanisasi dengan mesin curing untuk merubahnya menjadi tire yang memiliki
sifat mekanik yang stabil dan juga memiliki sifat elastis dengan pola kembang

yang sesuai dengan fungsinya.



