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Ban adalah bagian terpenting dari sebuah kendaraan bermotor karena ban satu-
satunya bagian dari kendaraan bermotor yang mempunyai kontak langsung
dengan jalan. Pada penulisan dibahas urutan proses pembuatan Ban Mobil Type
Radial di PT. Elangperdana Tyre Industri. Proses pertama adalah pencampuran
bahan baku berupa karet alam dan bahan kimia disebut proses Mixing. Produk
yang dihasilkan pada proses Mixing adalah compound. Compound didistribusikan
ke masing-masing seksi sesuai penggunaannya untuk diproses Extruding, proses
Calender, proses Cutting dan proses Bead. Untuk selanjutnya adalah proses
Building yaitu merupakan proses dimana produk-produk yang dihasilkan oleh
proses tersebut diatas disatukan dan kemudian menghasilkan green tyre. Lalu
green tyre yang dihasilkan pada proses Building diproses kembali pada proses
Curing ( pemasakan ) dengan uap yang dihasilkan oleh boiler dan menghasilkan
ban. Ban yang dihasilkan cek dan diuji terlebih dahulu pada proses Quality
Control yaitu pengecekan ban secara manual dan pengujian balancing dan
uniformity. Dan proses terakhir atau Finishing yaitu proses pengemasan dengan
menggunakan solatip hingga seluruh ban terbungkus,lalu disusun dan disimpan

digudang untuk didistribusikan.
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